toetrapipes

CEVI IZ PE 80 ZA RAZVOD PLINA

Izredno dobre lastnosti cevi in spojnih elementov iz polietilena (v
besedilu PE), kot so: nizka specifiéna masa, odli¢na udarna Zilavost,
dobra elektriéna upornost, kemi¢na obstojnost, idealna hrapavost
cevi, hitro spajanje itd., so odlo&ilni dejavniki, da se distributerii
energetskih plinov vedno pogosteje odloéajo za vgradnjo cevi in
spojnih elementov iz PE v plinovodna razvodna omrezja.

Cevi so izdelane iz materialov
z naslednjimi lastnostmi:

MRS 8,0 MPa
SPECIFIENA MASA >940kg/m’
LINEARNIRAZTEZNOSTNIKOEFICIENT ~ =0,15 mm/mK
TOPLOTNA PREVODNOST ~0,38 WK ' m’
MODULELASTIENOSTI E {1y = 900 MPa

POVRSINSKA ELEKTRICNA UPORNOST >10" Q

Proizvodniprogram:

Zunanii Toleranca zunanjega SDR 17,6 (do 1 bar) SDR 11,0 (do 4 bar)
premer premera
cevi cevi Debelina stene Notranji | Masa cevi Debelina stene Notranji | Masa cevi
premer premer
d(mm) dmin dmax emin emax | di(mm) (kg/m) emin emax | di(mm) (kg/m)
25 25,0 25,3 2,3 2,7 20,4 0,17 3,0 3.4 19,0 0,21
32 32,0 32,3 2,3 2,7 27,4 0,23 3,0 3.4 26,0 0,28
40 40,0 40,4 2,3 2,7 35,4 0,29 3,7 4,2 32,6 0,43
50 50,0 50,4 2,9 3,3 44,2 0,44 4,6 5,2 40,8 0,67
63 63,0 63,4 3,6 4,1 55,8 0,69 5,8 6,5 51,4 1,05
75 75,0 75,5 4,3 4,9 66,4 0,97 6,8 7,6 61,4 1,47
90 90,0 90,6 5,2 59 89,6 1,39 8,2 9,2 73,6 2,13
110 110,0 110,7 6,3 71 97,4 2,08 10,0 1,1 90,0 3,15
125 125,0 125,8 71 8,0 110,8 2,66 11,4 12,7 102,2 4,09
140 140,0 140,9 8,0 8,9 124,0 3,34 12,7 14,1 114,6 5,10
160 160,0 161,0 9,1 10,2 141,8 4,35 14,6 16,2 130,8 6,69
180 180,0 181,1 10,3 11,5 159,4 5,48 16,4 18,2 147,2 8,46
200 200,0 201,2 11,4 12,7 177,2 6,79 18,2 20,2 163,6 10,40
225 225,0 226,4 12,8 14,2 199,4 8,55 20,5 22,7 184,0 13,20
250 250,0 251,5 14,2 15,8 221,6 10,60 22,7 25,1 204,6 16,20

Vrednost dije informativna in se spreminja glede natoleranco zunanjega premera din debeline stene e.
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Oznake

Cevi so oznaene, v skladu zizdelénimi standardi, na vsakem dolZinskem metru z vidno in trajno oznake.

Oznaka obvezno vsebuje naslednje podatke:
proizvajalec
dimenzija cevi (d x )
standard (izdel¢ni)
pretoéni medij
tip materiala
SDR
datumizdelave

Ceviso ¢rne zvzdolznimi rumenimi értami

Cevi premerov 20—110 mm so dobavljive v navitih kolutih ali v ravnih palicah dolZine 6 ali 12 m. Cevi s premeri, ve&jimi od 110 mm,
pale v ravnih palicah dolzine 6 ali 12 m.

Napotkizarazvijanje kolutov

Prirazvijanju PE-cevi navitih v kolute je posebej potrebno pazitina naslednje:
PE-cevi do premera d 63 mm se v splosnem odvijajo navpicno (kolut stoji pokonéno) in pri tem je treba zadetek cevi skrbno in
moéno pritrditi.
Pri premerih cevi, ve¢jih od d 63 mm, je treba uporabiti odvijalno napravo. Posebej moramo paziti, da se PE-cev odvija naravnost
(npr.vzdolZtrase), da ne pride do zaloma cevi. Razvledenje cevi v obliki spirale je nedopustno.
Upostevati je treba, da pri ceveh, navitih v kolut, po sprostitvi konec cevi deluje vzmetno. Posebno pri velikih kolutih je ta vzmetna
sila velika in pri nepazljivem rokovaniju lahko pride do poskodbe.

Varjenje polietilenskih cevi s spojnimi elementi alimed seboj po standardih serije DVS 2207

Za varjenje PE-cevi s spojnimi elementi ali med seboj so dovoljeni elekiro-uporovni, polifuzijsko-prekrivni in socelni postopki. Eden
od pogojev za kakovostni zvar je enakomerna temperatura varilnih povrsin po celotnem obodu cevi. Neenakomerna temperatura
povrsin cevi, pripravlienih za varjenie, je posledica delne izpostavljenosti sonénim zarkom.

Pritemperaturi, niZjiod 5 °C, varimo le v primerih, kadar je mesto varjenja zavarovano pred vremenskimi vplivi (3otor) in segreto na
delovno temperaturo najmanj 5 °C. Varjenje PE-cevi s spojnimi elementi lahko opravljajo samo kvalificirani varilci.

Cevovod preskusamo s preskusnim tlakom, ki je za 2 bara visji od delovnega tlaka, vendar je najnizji tlak 3 bar. Preskuiamo z
zrakom aliinertnim plinom. Podrobneje je preskus dolo&en v predpisu DVGW G469.

Poskodbe zunanje povriine (zareze, odrgnine ipd.) ne smejo presegati 10 % nominalne debeline stene cevi.

Podrobnej$a navodila za montazo lahko dobite na sedezu podjetia.

Ovalnost PE-cevi po standardu SISTEN 1555-2

Pri na&rtovaniju in izvedbi plinovoda je treba upostevati, da je ovalnost cevi predpisana s standardi in je do doloéene stopnje
dovoljena, tako za cevi v palicah kot za cevi navite v kolute. Konce cevi je treba na mestih spajanja poravnati — odpraviti ovalnost s
preprostim mehanskim ali hidravli¢nim orodjem pred varjenjem.

Podijetje ne prevzema odgovornosti za morebitne kasnejie reklamacije zaradi nestrokovne vgradnie.
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